








Substanz ist unser Svyle

Unsere Komponenten sind auflerst haltbar. Das ist nicht nur ein Werbeslogan. Wir peben auf unsere Komponenten mit die langsten Garantien

im Bike-Business. Begrenzte Garantien auf Lebenszeit aul unsere Kurbeln, fiinf Jahre auf die Lager unserer Steversaize, zwei Jahre auf

unsere Lenker — Sie sehen.schon. Wir machen das, weil wir von unseren Produkien iiberzeugt sind. Wir entwickeln unsere Komponenten miv
Intelligenz — wir finden ein ausgewogenes Verhaltnis zwischen Leistungsfahigkeit, Haltbarkeit und Gewichr, und wir resten alle Komponenten, die
wir herstellen, bevor wir sie verkauten. ’

Sie denken wahrscheinlich, dafi wenn Firma X eine Komponente herstellt und diese bei threm Fahrradhandler erhaltlich sy, daf} diese
Komponente dann *OK™ in Sachen Leistungsfahigkert und vor allem Haltbarkeit sein muf. Falsch, falsch und noch einmal falsch, Eine Menge Teile
werden in Grofiserie produziert und verkauft, ohne je zuvor getester worden zu sein. Und selbst wenn sie getestel werden, sind die durchgefithrien
Tests haufig mch geeigner, um Riickschliisse auf das Verhalten der Komponenten unter den Belastungen des wirklichen Radfahrens zu erlauben.

Tests, Tests und noch mehr Tests

Wir bei Race Face haben mittlerweile seit mehr als sechs Jahren Komponenten getester = lange bevor wir unsere erste Komponente auf den Markt
gebracht haben. Alle unsere Komponenten ubertretfen bei weitem jeghche Indrustienormen (150 oder JIS). Wir haben so viel Vertrauen in unsere
Komponenten. dafl wir Thnen in diesem Katalog Testwerte fiir die Materialermidung aller unserer Komponenten zeigen, so daff Sie sehen kormen,
wie sie im Vergleich zu unserer Konkurrenz abschneiden. Nun, dies ware nicht sehr intelligent, wenn unsere Ergebnisse nicht stimmien und micht
von unserer Konkurrenz nachgeprisft werden konnten. Denn dann wiirden wir uns im Nu vor Gericht wiederfinden.

Unsere Komponenten missen zahlreiche Tests uberstehen. Alle von uns verwendeten Tests simulieren die Funktion der Komponente, wahrend digse
unter extremsten Bedingungen benutzt wird. Dies hilfv uns, Limits fiir unsere Kompanenten zu definieren, Generell kann man unsere Tesis in drei
Gruppen einteilen:

(1) Statigchg Tests — dies sind Labortests, die die Funkuion eines Teils simulieren. Wir verwenden diese Tests zum Beispiel, um die
Verwindung von Kurbeln und die Klemmwirkung von Vorbavten auf dem Gabelschaftrohr und dem Lenker zu testen.
Dynamische Tests — diese Tests simulieren realistische Fahrsituationen. Es gibt zwei grundsatzliche Arven von dynamischen Tests:

(2) Tests auf Materialermidung - diese Tests werden verwendet, um die zu. er wartende Lebensdauer der Komponente vorherzusagen.
Ein Beispiel ist ein Test, in dem auf zwei Pedalen eine riittelnde, extrem schwere Last angesetzt wird, die dann auf die Kurbeln wirkr.
Dies simuliert die extremen Fahybedingungen, die auftreten, wenn ein schwerer Fahver mit hohem Tempo eine Rutvelpiste hinabiahn.
Wir messen die Zahl der Auf- und Abbewegungen der Last oder Zyklen, bis die Kurbeln brechen. Je mehr Zyklen, desto besser. ['s
versteht sich vom selbst, dafi Race Face Kurbeln es auf extrem viele Zyklen bringen.

(3) Stofrests — diese Tests gavantieren, daff unsere Kompanenten nicht plorzlich und unvorhersehbar versagen. Zum Beispiel tesven wir
emen Lenker, imdem wir thn einer Last aussetzen, die aufireten wiirde, wenn ein 80 kg schwerer Fahrer eine 1.5 m hohe vertikale
Felswand hinabspringt. Wenn der Lenker nichi unver diesen Bedingungen versagt, kann er fast jede Miffhandlung iiberstehen.

Wir bei Race Face baven unsere Komponenten, so daf sie lange halten. Wir wollen, daf Sie auch nach 1000 Tagen noch so zufrieden mir der
Fimkvion unserer Komponenien simd wie nach 10. Denken Sie daran — Real Parts for Real Riders.



Die Bedeutung des SCHMIEDENS

*Zu Schmieden oder nicht zu schmieden?” Dumme Frage. Eine geschmiedete Kurbel guter Bavan hilt Marerialer misdung langer stand als
ALLE aus dem Vollen CNC-gefrasten Kurbeln. So einfach ist das. Keine Diskussion, das sind die Fakien. lestergebnisse zeigen immer wieder, dafi
geschmiedete Kurbeln belastbarer sind. Denken Sie jedoch davan, dafi die Komponente sorgfaltip und durchdacht konstruiert sein muf, ganz

egal wie sie gefertigh wird, um auf Daver 2u halen. Lesen Sie weiter, und wir werden auch aus Thnen einen tiberzeugten Anhanger der
Schmiede-Technik machen,

“Wie macht man das?” Eine Komponente zu schmieden ist tever und zeitaufwendig, Zuerst muf e Gesenk hergestellt werden. Das Gesenk ist
eine Mexallform, die envsprechend des fervigen Produkies geformt ist. Unsere Gesenke sind dememsprechend Abdriicke tinserer Kurbeln. Um dann
ein Teil 7u schmieden. wird das Aluminium in dem Gesenk plaziert und mit eimer riesigen, 3100 kg schweren, hammerahnlichen Presse in das
Gesenk gedrucky, Die Presse hat an der Unterseite ebenfalls ein Gesenk, so dafi das Aluminium die Form des fertigen Teils annimmt. Das Teil
wird dann aus dem Gesenk ausgeworfen und weiterverarbenet,

“CNC oder Schiieden?” CNC bedeutet “Computer Numerical Control”, ein Verfahren, bei dem ein Computer eme aufwendige
Werkzeugmaschine stevert, um ein Teil herzustellen. CNC-gefrasie Teile sind normaler weise sehr leicht und sehen sehr cool aus. CNC-Frasen aus
dem Vollen st durchaus geeignet, um eine Fahrrad-Kompenente herzustellen: Eine geeignete Methode, ganz sicher, aber auf kemen Fall die beste
Methode. Geschmiedete Teile halten einfach langer der Materialer mudung stand.

Wenn der Schmiedeprozef fachgerecht angewendet wird, verandent er die Kornstruktur des Aluminiums, so dafi es Maverialermidung besser
standhal. Die Kernstrukiur eines geschmiederen Teils spiegelt das Gesenk wider — in unserem Fall die Kurhel, Die verdnderte Kornstruktur

macht die Komponeme belastbarer, da die Kornstruktur nicht unterbrochen ist. und damit viele potentielle Haarrisse vermieden werden. Bei einem
leil, das aus dem Vellen CNC-gefraseist, ist die Kornstrukvur dieselbe wie die'des Aluminiumblocks, aus dem es gefrast ist. da die Kornstruktur
ber der Herstellung nicht verandert wird. Die Kornstruktur des Aluminiumblocks verlauft horizontal und vertikal. Dies bedeunter, daf} durch das
Entternen von Material beim Frasen die Kernstrukiur unterbrochen wird, was zu Schwachstellen ym tertigen Teil fuhren kann.

Versiehen Sie jetat? Ein geschmiedetes Teil guter Bauart halt langer als eine Komponente, die nur aus dem Vollen N -getrast ist.

“Sie wollen keine Kompromisse eingehen?™ Sie wollen die Vorteile beider Methoden ghne die Nachteile? Wir auch. Beide Modelle unserer Race
Face Kurbeln sind geschmiedet — aber (und hier kemmt das beste) sie werden aufierdem CNC-gefrast, Sie bekommen
dadurch die erhdhte Haltbarken durch das Schmieden und das coole Aussehen und das geringe Gewicht
durch die CNC-Technelogie. Die Haltbarkeit unserer Kurbeln wird durch das CNC-Frasen nicht
beeimrachigt, da vorher die Kornstrukiur des Alumimiums durch das Schmieden verandert wird.
P\ c.ne  Sehen Sie sich die Tabellen mit den Testergebnissen aut den folgenden Seiten an — wir geben
machined  lhnen echte Testdaten an die Hand. was die Materialermudung unserer Kurbeln im Vergleich
mit Kurbeln berriffi, die Real Parts for Real Riders.
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Denverwindungssteifste Kurbelsatz — unsere 1-Beam Konstruktion bringt thnen eine absolut ver windungssteife Kurbel. Dies bedeutet
mehr Power in Lhren Pedalen und einé effizientere Kraftubertragung, Viele Hardeore-Radfahrer stellen fest, dafi sie m der Tar die
geringere YVerwindung unserer Kurbelmispiiren konnen im Vergleich miv anderen Kurbeln,

Geschmieder und CNC-geéfrast. Denken Sie daran — eine geschmiedere Kurbel guver Bauart halt langer. der Materialermiidung stand als

jede aus dem Vollen CNC-gefraste Kurliel. Basta.

1796 ned ist ein geringeres Gewicht und ein noch cooleres Aussehen mit sanfren Kurven,

ImStandard- und Compacr-Graflen erhaltlich.
LP Kurbeln.sind fiir kurze Tretlagerachsen (107-110 mm) geeigner.
Eine beprenzte lebenslange Garantie. Wir sind eine der wenigen Firmen, die thre Teile cin debenilang garantieren. Real parts for

real riders
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Material:
Herstellungsveriahren:

Verwendbar mit:

Gewiche:
erhalthiche Grofien:
Farben:

1996 neu:

7075 T = 6 Alumimumlegierung

geschmedet UND. CNC-gef rast

107 - 110 mm Innenlager-Achse

Standard - 744110 mm Kettenblati-
Lochkreisdurchmesser

Compact - 58/94 mm Ketrenblan-
Lochkrersdurchmesser

430 gr. - 175 mm (compact)

1700815, 180 mm

Schwatz, Silber, Blau, Golds Grau, Kupter, Rot, Griin

Stahlblau
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Dieselbe, verwimdungssteife *1-Beam™ (dewtsch: Doppel-T-Trager) Konstruktion wie unsere LP Kurbeln. Gibt Thnen mehr Bifi in
den Pedalen, da die Kraft direkt aut den Antrieb iibertragen wird.

Geschmieder und CNC-gefrast. Denken Sie daran - eine geschmiedete Kurbel guter Bauart halt langer der Materialermiidung stand
als jede aus dem Vollen CNC-gefraste Kurbel. Basta.

Hm[u:.n-{i\pd\.\.l.l;?” des Funfsterns auf dem Kurbelarm ','.'fl'rm'l'lt'l'l. ri.éirr kein Knarzen autirint,

1976 neu ist ein geringeres Gewicht und ein noch cooleres Aussehen mit sanften Kurven,
Auch neu fiir 1996 sind Compact Drive Kurbeln. Nariirhch st die Standard-Grafie nach wie vor erhalthich,

Weiterhin gibt es 1996 neu eine spezielle Version der Standard-Kurbeln mit einem Compact Drive-Lochkreisdurchmesser fiir das
kleine Kettenblarr. Dies erlaubt Thnen, em exira kleines inneres Kettenblatt miv 20 Zahnen n Verbindung mit mittleren und aufieren
Kettenblattern in Normalgrofie zu verwenden.

Denken Sie daran, dafi wir auch eine Strafienversion fur all die Hardcore-Asphaltheizer hersiellen.

Eine begrenzte lebenslange Garantie. Wir sind eine der wenigen Firmen, die ihre Teile ein Leben lang garantieren. Real Parts for

terrdin simuldted cycles Material: 7075 T - 6 Alumimiumlegierung
Mﬁ- Herstellungsverfahren: geschmieder UND CNC-gefrast
ks Verwendbar mit: Mountain
"19"“ Standard 118,00 - 122.5 mm Innenlager-Achse
\00,000+ {00,000+ 7410 mm Kettenblant Lochkreisdurchmesser
\oﬂk‘{ I 58/1M0 mm Kettenblatt Lochkrewsdurchmesser
fdce «te Compacx 18,0 - 122.5 mm Innenlager-Achse
o I i E
o5 &“‘; 4954 58/94 mm Kettenblant-Lochkreisdurchmesser
{:@e 250 Strafie 107.0 - 10,0 mm Innenlager-Achse
soxq| 4%9 )y 130 mm Kertenblan-Lochkreisdurchmesser
- enc :«J pical Gewichi: 455 gr.- 175 mm (compact)
8 2% 1 c4oos erhaltliche Grofen: 170,0, 172,5, 175,0 mm

Farben: Kurbelarm: Silber
Funftstern: Schwarz, Silber, Blau, Gold,
Grau, Kupfer, Rot, Grim

vdriogus crdnks

1996 new Funfstern: Stahlblau
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Klemmung im Gabelschattrohr mit einem bewahrten Klemmkeil, wie gewohnlich tir Gabeln mit Gewinde verwendet, 1996 neu st ein
verbessertes Klemmsystem, das fir eime positive 360 Grad-Klemmung im Gabelschattrohr sorgt. Zuvm Patent angemeldet.

Geringeres Gewicht im Vergleich zu anderen Vorbauten ohne Gewinde, da die gezahme Mutter, die Schraube und die Endkappe emfallen,
die sonst zum Einbau benonigt werden.

1996 neu st ein auflenliegender Ring, mit dem der Steuersaiz von Hand eingestellt werden kann.

Mit Gabelschattrohren aus Stahl und Aluminium verwendbar.

Mountain-Version aus Titan und CroMo erhalthich.

1996 NEU! Downhill-Version — steil nach oben genewgt und exira kurz, Fur diejemigen, die sich alles zutrauen.
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US.A. 3AL2.5V Tuan ODER

430 warmebehandeltes CroMo

1 178" Gabelschatvrohre aus Aluminium oder Stahl,
ohne Gewinde

[i: 195 gr. (130 mm Lange)

CroMo: 240 gr. (130 mm Lange)

Downhill CroMo: 275 gr. (120 mm Lange)

I

Lange: 120, 130, 140, 150 mm

Neigung: 0 Grad

{roMo

Lange: 110, 120, 130, 140, 150 mm

Neigung: +3 und +10 Grad

Downhill ( roMo

Lange: 110, 120, 130 mm

Neigung: +20 Grad

[i: silber polient

CroMo und Downhill CroMo: Schwarz

E IH‘-Ii"”'rnw, in neun eloxierten Farben erhaltlich
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Die besten Industrielager der Welt sauber in einer speziellen Hiille aus 7075 Aluminium verpackt. Fast reibungslos. Doppelt gedichrere
Lager, so daf kein Wasser eindringen kann.

Nylon="T"-Dichtungen halten Schmutz von den Lagern fern.

Wird mit einer Aluminium-Unterlegscheibe mit Gummidichtungen geliefert, die oben auf dem Steuersatz plaziert wird und verhindert,

daf das Gabelschattrohr miv Wasser in Beruhrung kommitund rostet.

Material: 7075 T-6 Alumimiumlegierung, vernickelte
Lagerlaufbahnen aus Stahl, Nylon-Dichtungen

Sauberes Design und geringe Bauhohe verringern das Gewichr.

Konstruknen: CNC-gefrast
Lager: Custom Indusirielager, doppelt gedichiel
Verwendbar mit: I 1/8%, fur Gabelschattrohre mit und ohne
Gewinde erhaltlich’

Bauhihe: 32,5 mm - ohne Gewinde, 36,5 mm - mit Gewinde
Gewichy: 125 gr. - ohne Gewinde, 130 gr. - m Gewinde
Farben: Schwarz, Silber, Blau. Gold, Grau, Kupter, Rox, Grim

1996 neu: Stahlblau

* Steuersatze ohne Gewinde — hergestelly
unter Lazenz von Diacompe USA
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CroMo Achse — warmebehandelt und oberflachengeharier, um oplimale Festigkeit zu erreichen. Verniinftiges Gewicht
und Lebensdauer im Vergleich zu Achsen aus Titan.

Doppelt gedichtete, wartungsiahige Rillenkugellager verhinidern das Eindringen von Feuchtigkeit.
Verstarkungshiilse aus Aluminiom verhindert seitliche Belastungen der Lager. Echt gut.
Einstellbare Lagerschalen erlauben problemloses Einstellen der Kettenlinie.

Die Lagerschalen sind versenkt, um genug Raum fiir Low Profile Kurbeln zu bieten.

Yercain simulated cycles Material: warmebehandelte CroMo Achse, 6061 1-6
o to fatigue failure, Aluminiumlagerschalen und Hiilse,
L ‘-—F"_"'-"'-_—.-__‘-!v o o . -
.‘ boftom bracket spindles 7075 T-6 Alumimum-Befestigungstinge
T e e ——————— &
s Q00 Herstellungsverfahren: CNC-pefrasy
gace 100,000+ Verwendbar m: 150 Standard-Kurbeln mir wim 2° abgeschragien
109K - :::':,_, el Vierkant-Passungen
Fatigne gromaly | | Solid Gewicht; 210 gr. (110 mm Achslange)
cycles 5k o | Seindre | | cro-me a1 _— 0
(ks1008) Zos spindie Ervhalthiche Grafen: 107,0, 10,0, 113,0, 120,0 mm
sk asag. |, o000t Alle Groffen erhalthich fir 68 gder 73 mm breite
! T P Lietavardehsice
Mua‘” TP ical hattow Teltlagergehause
25 1 “::;‘; "’:&;;’“‘ Finish: Achse: vermickelt

Lagerschalen und Befestigungsringe: eloxiert
various pfe spindles
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Dies ist ein echt starker Lenker. Von vorne herein verwenden wir eine extrem stabile Aluminiumlegierung, Dann testen wir
unsere Lenker auf das Auferste. Wir garantieren umsere Lenker auf zwel ganze Jahre = eine der langsten Garantien iiberhaupt.

Wiegt verniminige 150 gr. Optimales Verhalinis von Gewicht zu Belastbarkeit - jeder leichtere Lenker riskient die Gefahr von

vorzeitigem Versagen auigrund von Materialermudung.
Wir uberpriiten unsere Lenker wahrend der Herstellung Fianimal von Hand, um absolure Spitzenqualitat zu garannieren.

Maternial: AwrAlloy warmebehandeltes nahtloses
kanitiniertes Rohr

In Nordamerika hergestelli.

terrain simulated cycles
‘o Fatiaue failure i
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y : e
200,000 + Siindle e/ =2 Gewicht: 150 gr.
2004 - -
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VoOp yrical
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Imroducing Race Face Performance Threads.

Made from v
& Juistaregs

*ull Corduroy
MAL .

t materials on the planetr. For those

1. Race Face is substance.

Pill Har
100% Poly

One size fiis all

Race Face Tanoo
*Wendy not included



Fasrion 1
100% cotton
M-XI

Winter Jacket
Full Mehion shell
S-XI




RACEF/ACE

Race Face Komponenten haben in Tests gezengt, dafi sie die Standardwente der Industrie in bezug aut Materialermudung und Belastbarken cbertreflen. Wir stehen binter unseren
Produkien wahrend der ro erwartenden Lebensdaver des Teils, wie in den Tesistandards der Indusirie beschrieben. Wir geben Garantie mur aub Terle, die aul normale Art und Werse ver-
wendet, und die micht uneweckmafhg und ubermafiig beansprucht werden. Eine spenelle Garantiedaver gilt Yur die Lager unverer Steversatee, die wir bis 2o Yunl Jahre nach dem
Kauldatum érsetzen, sollte ein Problem auftreten, unter der Annahme, dafl sie unter normalen Bedingungen und Belastungen verwendel worden sind. Weiterhin tavschen wir unsere
Lenker bis ru pwei Jahre nach dem Kautdatum aus, sollte ein Problem aulireten, unter der Annahme, dafi sie umter normalen Bedingungen und Belstumgen verwendet worden sind, Binte
serzen Sie sich mit uns in Verbindung, Talls Sie Fragen oder Kommentare zu einem der Race Face Produkte haben, Wir sind sehr daran mteressient, 1hre Meinung 1o haren.

1318 Cliveden Avenue
Delva, B. €, Kanada
ViM 664

Tel: (604) 527-7796
Fax: (604) 527-9959

RACE FACE VERTRIEBSHANDLER

Austria Techno-Trade Guni GmbH 43-7242-60407
Belgium Filip Sport 32-2657-3733
Canada Race Face 604-527-9996

Denmark  Bike Toyz Aps 45-B612-5931
Germany bike action GmBH 47-6071-92340
Great Britain Rocky Mountain (GB) Lancaster 44-1977-620523
Japan Pewter, Inc. 81-35821-9737
Karea Bikes in Korea 82-2566-2602
Luxemburg Wolvenberg 32-1555-0161
Namibia Bike Cemer 264-61-249-400
Netherlands Wolvenberg 32-1555-6161
New Zealand porvive Agencies 644-3348-725
Norway Bernh. Botolfsen A/S 47-2263-0610
Switzerland Chris Sports Systems 41-5232.8212
United States Race Face 604-527-9996

Techmische Details konnen sich ohne weitere Benachrichtigung andern
Race Face 1t ein geschutztes Warenzeichen
Design: Scott (Scooter) Schnerder
Texr: Crag Pollack
Photographie: Jay Dear
Ubersetzung: Jam Heine
Druck: Teldon Imternational

Printed in Canada



